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200/25/15 200/22/15 200/20/15 200/17/15 180/24/15 180/16/15 160/23/15 160/20/15 160/15/15 150/12/15 125/13/15
Hohe 200 cm 200 cm 200 cm 200 cm 180 cm 180 cm 160 cm 160 cm 160 cm 150 cm 125¢cm
Abstand
von 15¢cm 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m 15¢m
Vertikaldrahten
3x20 cm 3x20 cm 3x20 cm 2x20 cm 1x20 cm 1x20 cm
Astand 2x15¢cm 2x15¢m 2x15¢m 8x20cm 2x15¢m 2x20¢m 2x15¢cm 2x15¢cm 1xe0em Sx20cm 1x15¢cm
von 2x15¢cm 2x15¢m 2x15¢m 2x15¢m
Lanasdrihten 3x10cm 6x10 cm 8x10 cm 11510 em 3x10cm 1110 em 3x10 cm 6x10 cm 1110 em 6x10 cm 11x10cm
g 16x5 cm 10x5 cm 6x5 cm 16x5 ¢cm 16x5 cm 10x5 cm
Anzahl
von Lingsdranten 25 szt. 22 szt. 20 szt. 17 szt. 24 szt 16 szt. 23 szt. 20 szt. 15 szt. 12 szt. 13 szt.
Durchmesser
von Medium 2,40 mm * oder Light 1,90 mm *
Randdrahten
Durchmesser
von dbrigen Medium 1,90 mm * oder Light 1,60 mm *
Dréhten
Zugfestigkeit

von Drahten

Standardgitter- Rm min. 450MPa oder SPECIAL - Rm min. 450MPa und tiber 1000MPa

Zinkmantel

Standardzinkmantel oder SPECIAL Giber 200g/m2**

Rollenlange

- Durchmessertoleranzen nach der Norm PN-EN 10218-2
** - Zinkméntel fiir Standardgitter und SPECIAL nach der Norm PN-EN 10244-2

Wir fertigen Gitter einschlieBlich bis zur Héhe von 250 cm

Biiro fiir Kundenbedienung: ul. Sw. Rozalii 10/12, 97-500 Radomsko, POLEN

50 Im

+48 44685 42 17, +48 44 685 42 69, +48 44 685 42 09, fax + 48 44 685 42 63,
E-Mail: export@metalurgia.pl
www.metalurgia.pl
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RADOMSKO

Member of TRINECKE ZELEZARNY - MORAVIA STEEL Group

' METALURGIA S.A.

METALURGIA SA ist einer der groBten Hersteller von Draht und Drahterzeugnissen in Europa sowie
Marktfihrer im Bereich des verzinkten Drahtes in Polen. Die seit ber 140 Jahren bestehende
Gesellschaft gehort zur TRINECKE ZELEZARNY- MORAVIA STEEL — Gruppe. Starke Marke der s
METALURGIA SA und die von den Kunden geschétzte Qualitdt von Erzeugnissen sind Effekte einer %
angfristigen Sorge um jedes Detail des Produktionsprozesses in der Gesellschaft. ==
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KNOTENGITTER

METALURGIA SA

bietet Knotengitter in drei Typen mit unterschiedlichen Drahtquerschnitten je nach
dem Einsatzzweck und den Anforderungen des Kunden an:

MSA Light

das ist ein Gitter in der leichtesten Ausfiihrung, das sich bei der Einzdunung von Geldnden bewdhrt hat, die
in Kontakt mit schweren Tieren kommen. Hier werden Randdréhte mit einem Durchmesser von 1,90 mm
sowie ubrige Drahte mit einem Durchmesser von 1,60 mm verwendet.

MSA Medium

das ist ein sehr vielseitiges Gitter, mit breiten Verwendungsmadglichkeiten, bei der Herstellung werden
Randdréhte mit einem Durchmesser von 2,40 mm und iibrige Dréhte
mit einem Durchmesser von 1,90 mm eingesetzt.

MSA Super

das ist das Gitter in der schwersten Ausfiihrung mit groBer Widerstandsfahigkeit, hier werden Randdréhte
mit einem Durchmesser von 3,00 mm und ibrige Drahte mit einem Durchmesser von 2,50 mm verwendet.

Je nach der Bestimmung kann das Knotengitter aus Weichdrdhten mit einem {iblichen Zinkiiberzugoder aus
dickverzinkten Hartdrahten, s.g. SPECIAL, ausgefiihrt werden.

durch METALURGIA SA angebotene Knotengitter sind bestimmt:
flir die Einzdunung von :

einer Waldbaufldche

einer Landwirtschaftsanbaufldche
einer Zuchtfldche

eines Freizeitgeldndes

gines vorlibergehenden Baugeldndes
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METALURGIA SA besitzt eine moderne Anlage fur die Feuerverzinkung von
Dréhten mit voller Kontrolle technologischen Vorgangs, was ermdglicht,
die hochste Qualitdt des verzinkten bei der Herstellung des Knotengitters
verwendeten Drahtes zu erlangen. Hervorragende Festigkeitsparameter
sowie dichter Zinkmantel versichern die Langlebigkeit des Gitters.

Das Knotensystem beeinflusst bei der Herstellung von Gittern nicht nur die
Attraktivitdt des Preis, sondern versichert auch hohe Festigkeitsparameter.

Vor der Auswahl eines Gitters sind immer das Einsatzzweck einer Einzdunung,
z.B. in Bezug auf verschiedene Tierarten (Hirsch, Reh, Wildschwein,
Hase), deren Verdichtung auf einem gegebenen Gebiet, die Struktur
des Geldndes oder Intensitdt der Schneefdlle und Schneertickstande zu
bestimmen. Diese Angaben ermdglichen die beste Auswahl eines Gittertyps.

Symbolik des Gittertyps

160/20/15
Hohe des Gitters Anzahl Abstand zwischen
incm der Horizontaldrahte / den Vertikaldrdhten in cm
Wir sind auch Hersteller von Schellen \
% ~=—=  f{ir die Montage von Knotengittern.
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200/25/30 200/22/30 200/20/30 200/17/30 180/24/30 180/16/30 160/23/30 160/20/30 160/15/30 150/12/30 125/13/30

Hehe 200 cm 200 cm 200 cm 200 cm 180 cm 180 cm 160 cm 160 cm 160 cm 150 cm 125¢m
Abstand
von 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm 30cm
Vertikaldrahten
3x20 cm 3x20 cm 3x20 cm 2x20 cm 1x20 cm 1x20 cm
Abstand 2x15¢cm 2x15¢cm 2x15¢cm Sx20em 2x15¢m 2x20com 2x15¢cm 2x15¢cm 20 cm 3x20om 1x15¢m
von 2x15¢m 2x15¢cm 2x15¢cm 2x15¢cm
Linasdrihten 3x10 cm 6x10 cm 8x10 cm 11540 em 3x10 cm 1110 om 3x10 cm 6x10 cm 1140 em 6x10 om 11x10 cm
g 16x5 cm 10x5 cm 6x5 cm 16x5 cm 16x5 cm 10x5 cm
Anzahl « 25 szt 22 szt 20 szt. 17 szt. 24 szt 16 szt. 23 szt 20 szt. 15 szt. 12 szt. 13 szt.
von Langsdrdhten

Durchmesser

von Randdrihten Medium 2,40 mm oder Light 1,90 mm

Durchmesser
von {ibrigen Medium 1,90 mm*  oder Light 1,60 mm *
Dréhten
Zugfest.ilgkeit Standardgitter - Rm min 450MPa oder SPECIAL - Rm min. 450MPa und tber 1000MPa
von Dréhten
Zinkmantel Standardzinkmantel oder SPECIAL {iber 200g/m2**
Rollenldnge 50 Im

* - Durchmessertoleranzen nach der Norm PN-EN 10218-2
** - Zinkmantel fiir Standardgitter und SPECIAL nach der Norm PN-EN 10244-2
Wir fertigen Gitter einschlieBlich bis zur Hohe von 250 ¢cm




